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Zusammenfassung von DE4233082 

The invention relates to a roller table for the 
angular transfer of plate materials from a first 
conveying installation to a second one at right- 
angles thereto. The roller table has a frame on 
the cross-members (12) of which first roller rails 
(10) are firmly secured parallel to one another. 
Two roller rails (14) are arranged parallel to each 
other and to the first roller rails (10) therebetween 
and secured to the frame so as to be movable up 
and down. The rollers (1 1 or 13) of the first or 
second roller rails (10 or 14) have first or second 
mutually perpendicular axes of rotation running in 
the plane of the table. A vertical adjustment 
device is fitted to raise or lower the roller rails 
(14). Here, each raisable and lowerable roller rail 
(14) is fitted on the frame via at least two gear 
arrangements (16) by means of which one drive 
movement substantially parallel to the conveyor 
table can be converted into a raising or lowering 
movement of the raisable and lowerable roller 
rails (14). 
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Prufungsantrag gem. § 44 PatG ist gestellt 
@ Rotlentisch, Insbesondere fOr die WinkelQbergabe von plattenfdrmigen Materialten 

@ Die Erflndung betrlfft einen Rollantisch fGr die Winkel- 
ubergabe von plattenformlgen Materialien von einer ersten 
auf eina zwelte, im rechten Winkei dazu angeordnete 
Fordereinrichtung. Der Rollantisch weist ein TIschgestell auf, 
auf dessen Traversen (12) erste Rollensohienen (10) parallel 
zueinandar fest gelagert sind. Zwelta Rollenschienen (14) 
sind parallel zueinandar und zu den ersten Rollenschienen 
(10) zwischen diesen angeordnet und heb- und senkbar am 
Hschgasteli gelagert Die Rollen (11 bzw. 13) der ersten bzw. 
zweiten Rollenschienen (10 bzw. 14) weisen dabei erste bzw. 
zweite, in der Tischebene verlaufende, zueinander senkrech- 
te Orehachsen auf. Zum Anheben und Absenken der heb- 
und senkbaren Rollenschienen (14) Ist eine Hubeinrichtung 
vorgesehen. Dabai ist jede heb- und senkbare Roltenschiene 
(14) am TIschgestell uber wenigstens zwei Getrlebeanord- 
nungen (1 6) gelagert, durch die eine Im wesentliohen parallel 
^[ zur Tischebene erfolgende Antriebsbewegung In eine Hub- 
bzw. Absenkbewegung der heb- und senkbaren Rollenschie- 
nen (14) umsetzbar ist 
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Beschreibung beliebiger Gr6Se mit WinkelQbergabe herzustellen, da 

^. ^ ^ ^ zur Verlangerung brw. Verbreiterung des Rolienbetts 

Die Erfmdung betrifft einen RoUentisch, insbesondere nur weitere, fOr sich wieder am Tischgestell gelagerte 

fQr die WinkelObergabe von plattenfdrmigen Materia- Rollenschienenvorgesehenwerdenmassen. 
lien von einer ersten auf eine zweite, im rechten Winkel 5 Die Getriebeanordnungen zur Lagemng der Rollen- 

dazu angeordnete Fdrdereinrichtung, wie er im Oberbe- schienen am Tischgestell ermdglichen dabei, eine hori- 

griff des Patentanspruchs 1 beschrieben ist zontal einwirkende Stellkraft, die eine entsprechende 

Far den Transport von plattenfOrmigen Materialien. Antricbsbewegung bewirkt, in eine Hubkraft umzuset- 

also von einzelnen Werkstflckplatten oder Plattensta- zen. 

peln, werden in der Regei RoUentische vcrwendet Der- 10 Auf diese Weise lassen sich auch heb- und senkbare 

artige RoUentische bestehen beispielsweise aus einzel- RoUenbetten zum Drehen von Flatten oder Plattensta- 

nen Rollenschienen, die im Baukastensystem zusam- pehi aus einzehaen Rollenschienen mit entsprechend an- 

mengesetzt werden, so da6 sich RoUentische beUebiger geordneten Rollen aufbauen und in einen RoUentisch 

GrdBe aufbauen lassen. integrieren. 

FQr das Verschieben von groBformatigen Flatten « VorteUhafte praktische Ausgestaltungen der Erfin- 

werden dabei z. B. RoUentische mit Auflageflachen von dung sind in den Ansprttcfaen 2 bis 4 beschrieben. 

^ 7modernochgr6l3erbenatigt Bin besonders bevorzugte Ausfflhrungsbeispiel der 

wenn Flatten, die auf einer ersten Fdrdereinrichtung Erfindung zeichnet sich dadurch aus, dafi das eine Ge- 

verschoben werden, im rechten Winkel zu Uirer bisheri- triebcgUed als Fflhrungsglied mit einer einer Steuerkur- 

gen Verschieberichtung auf einer zweiten Fflrderein- 20 ve folgenden FQhrungsflache und das andere als mit der 

richtung weiterbewegt werden mOssen, so ist hierfOr ein FQhrungsflache in Eingriff stehendes FoIgergUed ausge- 

WinkelQbergabe-RoUentisch erforderUch, bei dem die bildet ist Dabei ist als FoIgergUed eine RoUe und als 

Rollenebene fQr die im rechten Winkel abgehende Rich- FQhrungsgUed ein FQhrungskeii vorgesehen. 

tung tiefer liegt als die RoUenebene fQr die ankommen- Um die HorizontaUcomponente der Verschiebebewe- 

de Richtung. Derartige WinkelQbergabetische werden 25 gung der heb- und senkbaren RoUenschienen fQr das 

z. B. bei Buntaufteilsageanlagen zwischen der Langs- Anlegen von Materialplatten oder -piattenstapeln an 

und Queraufteilsage oder bei Plattenbzw. Plattenstapel- einen entsprechenden Anschlag ausnutzen zu kdnnen 

verteilanlagen eingesetzt FQr einen derartigen Winkel- ist die WeiterbUdung nach Anspruch 7 vorgesehen. 

Ubergabe-RoUentisch, wie er z. B. aus der Entsprechend dem Anspruch 8 Qbernehmen die am 

pE4038 561 Al bekannt ist. werden abwechsehid 30 TischgesteU abgestQtzen Getriebeglieder die SeitenfQh- 

Langs- und QuerroUenschienenverwendet, also RoUen- rung der heb- und senkbaren RoUenschienen. so daB 

schienen, bei denen die Rollen einmal in LSngsrichtung diese bei ihrer Auf- und Abbewegung in der Senkrech- 

und einmal in Querrichtung drehen. ten eine paraUele Bewegung ausfQhren. 

Um die WinkelQbergabe von plattenfdrmigen Mate- Eine besonders vorteUhafte Ausgestaltung der Erfin- 

nalien durchzufQhren, ist es erforderUch, dafi die unter- 35 dung ist in den AnsprQchen 9 und 10 angegeben. 

schiedUchen RoUenschienen gegeneinander in der Hahe Durch die Kopplung der heb- und senkbaren Rollen- 

verschoben werden kfinnen, wobei insbesondere das schienen miteinander Qber eine Quertraverse laBt sich 

von den RoUenschienen fOr die ankommende Richtung die cUe Verschiebebewegung bewirkende SteUkraft be- 

gebildete RoUenbett. nachdem entsprechende piatten- senders gieichmafiig auf alle heb- und senkbaren Rol- 

ffirmige Materialien darauf angeordnet sind, zur Ober- 40 lenschienen Qbertragen. Die Erfmdung schafft damit ei- 

gabe an die RoUenschienen bzw. das RoUenbett der ab- ne ZwangsfQhrung fQr sfimtliche heb- und senkbaren 

gehenden Richtung abgesenkt wird. Hierf Or mUssen die RoUenschienen, so daB ein exakt paraUeles Heben und 

heb- und senkbar angeordneten RoUen oder Rollen- Senken des gesamten RoUenbetts crreicht wird 

schienen auf euiem stabUen Rahmen montiert werden, Eine besonders praktische WeiterbUdung der Erfin- 

der mindestens an seinen vier Eckpunkten durch senk- 45 dung ist im Anspruch 11 erlSutert 

rechte FQhrungen mit entsprechenden ParaUelaus- Die VerscWebung der einzeteen heb- und senkbaren 

glelchseinrichtungen zur gleichmaBigen Auf- und Abbe- RoUenschienen zur AusfOhrung einer Hubbeweguns 

wegungausgestattet werden. laBt sich rwar mit emer manueU erzeugten SteUkraft 

Derartige Konstruktionen erm6giichen zwar, piatten- durchfOhren, es ist jedoch bevorzugt, die SteUkraft mo- 

f5rraige MateriaUen mit empfmdlichen Oberfiachen oh- 50 torisch zu erzeugen, wobei entsprechend Anspruch 12 

ne Beschadigung der Oberfiache aus Uu-er ursprQngU- insbesondere HydrauUk- oder PneumatikzyUnder-An- 

chen Vorschubrichtung durch Absenken der entspre- ordnungen verwendet werden, die Qber ein Hebelge- 

chenden RoUenschienen problemios im rechten Winkel triebe auf die die heb- und senkbaren RoUenschienen 

abgehend weiterzubeffirdem, jedoch sind damit immer verbindende Quertraverse einwirken. Hierdurch wird 

sehr aufwendige Konstruktionen erforderUch. 55 auch ein rechnergesteuerter Betrieb des erfindungsge- 

pie Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, einen rnHBen RoUentisches ermdgUcht 

weiteren RoUentisch der eingangs genannten Art be- Die Erfindung wird im folgenden beispielsweise an- 

reitzustellen, insbesondere- soU mit einem einfachen handderZeidbnungnfihereriautertlndieserzeigt: 

Aufbau eine gleichmaBige Hubbewegung des entspre- FSg. 1 ^e-Draufsicht auf einen RoUentisch fOr die 

chenden Rolienbetts ermdgUcht werden. 60 WmkelQbergabe von Piatten oder Piattenstapeln, 

ErfmdungsgemaB wird diese Aufgabe bei einem gat- Fig; 2 einen schematischen Schnitt durch einen Rol- 

tungsgemaBen RoUentisch durch die kennzeichnenden^ lentisch im wesentUchen nach Linie II-II m Fig. 1, und 

MerkmaledesAnspruchslgeI5st F1gi3 einen schematischen Schnitt entsprechend 

ErfindungsgemaB werden also die-RoUen des heb- Flg.2roitangehobenerLangsroUenschiene. 

und senkbaren Rolienbetts nicht an einem Rahmen, son- 65 In den verschiedenen Figuren der Zeichnung sind ein- 

dem an einzeln am HschgesteU gelagerten RoUenschie- ander entsprechende BauteUe mit gleichen Bezugszei- 

nen angeordnet Hierdurch wird erne Baukastenkon- chenbezeichnet 

stniktion geschaffen, die es ermdgUcht, RoUentische m Entsprediend Fig. 1 weist der RoUentisch fOr die 
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WinkelUbergabe von plattenfdrmigem Material erste 
RoUenschienen 10 auf, die parallel zueinander angeord- 
net auf zwei Traversen 12 des nicht nSlher dargestellten 
Tischgesteils ortsfest gelagert sind Jede dieser RoUen- 
schienen 10 trSgt eine Vielzahl von Querrollen 1 1, deren 5 
Drehachse parallel zur LSngsrichtung der ersten Rol- 
lenschienen 10 liegt Eine auf den ersten RoUenschienen 

10 aufliegende Platte oder ein Plattenstapel laBt sich 
somit in Richtung der Pfeile A oder entgegengesctzt 
dazuttberdenRoUentischbewegen. 10 

Zwischen den ortsf esten RoUenschienen 10 sind zwei- 
te, mit LangsroUen 13 versehene RoUenschienen 14 an- 
geordnet, die paraUel zueinander verlaufen und mittels 
Getriebeanordnungen 16 auf den Traversen 12 abge- 
statzt sind. An ihren in Fig. 1 Unken Enden sind die 15 
LangsroUenschienen 14 mit einer Quertraverse 18 ver- 
bunden. 

Wie Fig. 2 zeigt, weisen die Getriebeanordnungen 16, 
mit denen die L^gsrollenschienen 14 auf den Traversen 
12 des TischgesteUs abgestfltzt sind, FiihrungskeUe 20 20 
auf, auf deren schr^gen FUhrungsflSlchen 21 an den 
L^gsroUenschienen 14 befestigte RoUen als TragroUen 
22 aufllegen. 

Wie in Fig. 1 zu erkennen ist, ist auf jeder Seite der 
RoUenschienen 14 ein aus FQhrungskeU 20 und Tragrol- 25 
ie 22 gebildetes Getriebe vorgesehen. Die FQhnmgskei- 
le 20 sind dabei so dicht neben den UUigsroUenschienen 
14 angeordnet, daB ihre den LangsroUenscfaienen 14 zu- 
gewandten Seitenfl&chen als FtthrungsflSchen fOr diese 
dienen. 30 

Um die LangsroUenschienen 14 aus Uirer in Fig. 2 
dargestellten, abgesenkten SteUung, in der die Auflage- 
fliche der RoUen 13 unterhalb der von den QuerroUen 

11 gebUdeten Auflageebene B liegt, in ihre angehobene, 

in Fig. 3 dargesteUte Stellung zu bewegen, in der die 35 
Auflagefiachen der L^ngsroUen 13 fiber der der Quer- 
rollen 11 Uegt, ist ein HydrauUk- oder Pneumatikzylln- 
der 24 vorgesehen, der mit seinem einen Ende an einem 
geeigneten TrSger 26 des TischgesteUs \md mit seinem 
anderen Ende an einem ersten Hebel 28 eines Hebelge- 40 
triebes 30 angeienkt ist, der mit seinem anderen Ende an 
einem TrSger 32 des Hsch- oder MaschinengesteUs 
schwenkbar befestigt ist Ein zweiter, mit seinem einen 
Ende mit der Quertraverse 18 verbundener Hebel 34 
des Hebelgetriebes 30, ist mit seinem anderen Ende et- 45 
wa in der Mitte des ersten Hebels 28 schwenkbar befe- 
stigt 

Um Materialplatten oder -plattenstapel, die in Rich- 
tung des PfeUs E dem RoUentisch zugefdhrt werden, auf 
den Querrollen 11 in Richtung der Pfeile A weiterzu- 50 
transportieren, werden zunSchst die L^ngsroUenschie- 
nen 14 bei leerem RoUentisch aus der in Fig. 2 gezeigten 
Stellung in die in Fig. 3 gezeigte SteUung angehoben. 
Mit dem Anheben ist eine Verschiebebewegung der 
LangsroUenschienen 14 entgegen der Plattenzufiihr- 55 
richtung verbunden, die durch die Pfeile V in Fig. 1 an- 
gedeutet ist 

Sobald ein umzulenkender Plattenstapel sich auf dem 
RoUentisch betindet, werden die LangsroUenschienen 14- 
des RoUentischs gemeinsam durch BetHtigung des Zylin- eo 
ders 24 in Einschubrichtung E der Platten oder Platten- 
stapel verschoben und abgesenkt, so dafi die Platte oder 
der Plattenstapel, der an einem in Fig. 2 und 3 schema- 
tisch angedeuteten Anschlagmitteln 34'anUegt, auf die 
Querrollen 11 der QuerroUenschienen 10 abgelegt wird 65 
Diese Verschiebebewegung der LangsroUenschienen 
beim Absenkvorgang unterstUtzt das Anlegen der Plat- 
ten an Anschlagmitteln 34 beim Ablegen. 
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Durch die gleichzeitige Verschiebung der L^gsrol- 
ienschienen 14 und deren FOhrung auf den Getriebean- 
ordnungen 16 erfolgt ein exakt paraUeles Anheben und 
Absenken des gesamten von den L^gsroUenschienen 
gebildeten RoUenbetts, ohne daB ein zusatzlicher Paral- 
lelausgleich erforderlich w^e. 

Patentanspiiiche 

1. RoUentisch, insbesondere fttr die WinkelQberga- 
be von plattenfdrmigen Materialien von einer er- 
sten auf eine zweite, im rechten Winkel dazu ange- 
ordnete Fordereinrichtung, 

— mit einem Tischgestell, 

— mit ersten RoUenschienen (10), die paraUel 
zueinander fest auf dem TlschgesteU gelagert 
sind, 

— mit zweiten RoUenschienen (14), die parallel 
zueinander und zu den ersten RoUenschienen 

(10) zwischen diesen angeordnet und heb- und 
senkbar am TischgesteU gelagert sind, wobei 
die RoUen (13) der zweiten RoUenschienen (14) 
in der Tischebene verlaufende Drehachsen 
aufweisen, die mit den Drehachsen der RoUen 

(11) der ersten RoUenschienen (10) jeweUs ei- 
nen Winkel einschUeBen, 

— und mit einer Hubeinrichtung (16, 24, 30) 
zum Anheben und Absenken der heb- und 
senkbaren RoUenschienen (14), 

dadurch gekennzeichnet, daB jede heb- und senk- 
bare RoUenschiene (14) am Tischgestell uber we- 
nigstens zwei Getriebeanordnungen (16) gelagert 
ist, durch die eine im wesentUchen paraUel zur 
Tischebene erfolgende Antriebsbewegung in eine 
Hub- bzw. Absenkbewegung der heb- und senkba- 
ren RoUenschienen (14) umsetzbar ist 

2. RoUentisch nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB jede Getriebeanordnung (I6) zwei' 
auf gegentiberUegenden Seiten der RoUenschienen 
(14) angeordnete Getriebe (20, 22) aufweist, von 
denen jedes ein erstes, an der RoUenschiene (14) 
angebrachtes, und ein zweites, am TischgesteU ab- 
gestatztes GetriebegUed (22 bzw. 20) aufweist 

3. RoUentisch nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet daB das am Tischgestell abgestQtzte Ge- 
triebegUed (20) an einer unmittelbar neben der ent- 
sprechenden heb- und senkbaren RoUenschiene 
(14) angeordneten festen RoUenschiene (10) befe- 
stigt ist 

4. RoUentisch nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das am TischgesteU abgestCltzte Ge- 
triebegUed (20) unmittelbar daran befestigt ist 

5. RoUentisch nach Anspruch 2, 3 oder 4, dadurch 
gekennzeichnet daB. das eine GetriebegUed als 
FQhrungsgUed (20) mit einer einer Steuerkurve ent- 
sprechenden FOhrungsflUche (21) und das andere 
als nut der FuhrungsflUche (21) in Eingriff stehen- 
des FolgergUed (22) ausgebUdet ist 

6. RoUentisch nach Anspruch- 5, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB das FolgergUed als TragroUe (22) und 
das FOhrungsgUed als FOhrungskeii (20) ausgebU- 
det ist 

7. RoUentisch nach Anspruch 5 oder 6, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die^ RoUen (13) der heb- und. 
senkbaren RoUenschienen (14) in Zuftihrrichtung 
ausgerichtet smd und daB die FQhrungsgUeder (20) 
der Getriebe mit Uu'en FOhrungsfl&chen (21) so an- 
geordnet sind, daB beim Absenken der heb- und 
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senkbaren Rollenschienen (14) diese eine Bewe- 
gung in ZufOhrrichtung (E) des plattenfSnnigen 
Materials ausfdhren. 

8. Rollentisch nach Anspruch 2 bis 7, dadurch ge- 
kennzeichneu daB die am Tischgestell abgestatzten 5 
Getriebeglieder (20) jeweils so neben der zugeord- 
neten heb- und senkbaren RoUenschiene (14) ange- 
ordnet 5ind» daB sie diese mit seitlichen Fuhnmgs- 
fl&chen in SchieneniSngsrichtung f Qhren. 

9. Rollentisch nach einem der vorhergehenden An- 10 
spriiche, dadurch gekennzeichnet, dafi die heb- und 
senkbaren Rollenschienen (14) mittels einer quer 
dazu verlaufenden Quertraverse (18), an der eine 
Stellkraft angreift, mitemander starr verbunden 
sind. 15 

10. Rollentisch nach Anspruch 9, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Stellkraft in lilngsrichtung (V) 
bzw. (E) der Rollenschienen (14) an der Quertraver- 
se (18) angreift 

tl. Rollentisch nach einem der vorhergehenden 20 
Anspdiche, dadurch gekennzeichnet, daB die heb- 
und senkbaren Rollenschienen als LSngsrollen- 
schienen (14) und die ortsfesten Rollenschienen als 
Querrollenschienen (10) ausgebildet sind. 
12. Rollentisch nach einem der vorhergehenden 25 
Anspnlche, dadurch gekennzeichnet, dafi zur Er- 
zeugung der die Antriebsbewegung bewirkenden 
Stellkraft eine Hydraulik- oder Pneumatik-Zylin- 
deranordnung (24) vorgesehen ist, die am Tischge- 
stell abgesttttzt ist und die iiber ein Hebelgetriebe 30 
(30) mit der Quertraverse (18) in Eingriff steht 
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